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 بٍ وام خذا

 استاوذارد ايزان مليآضىايي با ساسمان 

 كٌؼتٖ تحق٘قاتٍ  اػتاًذاسد هؤػؼٔ ساتهقش ٍ قَاً٘ي اكلاح قاًَى  3هادٓ  ٗل تٌذ هَجة تِ اٗشاى اػتاًذاسد هلٖػاصهاى 

ٖ اػتتاًذاسدّإ   ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، مِ ٍظ٘فٔ اػت مـَس سػوٖ هشجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هلَب اٗشاى، )سػتوٖ    هلت

  .داسد ػْذُ تِ سا اٗشاى

ض ٍ هؤػؼتات  مًظشاى هشاكاحة ،اسؿٌاػاى ػاصهاىمة اص مهش ٖفٌ ّٕا َى٘ؼ٘ومّإ هختلف دس ي اػتاًذاسد دس حَصُٗتذٍ

ٖ ؿَد ٍ مَؿـٖ ّوگام تتا هلتال    آگاُ ٍ هشتثظ اًجام هٖ ٍٕ اقتلاد ٕذ٘، تَلٖ، پظٍّـٖػلو ظ ٍٗ تتا تَجتِ تتِ ؿتشا     هلت

-ٌٌتذگاى، هلتش   مذ٘كتاحثاى حتو ٍ ًفتغ، ؿتاهل تَل     ٔت آگاّاًتِ ٍ هٌلتفاً  مٍ تجاسٕ اػت مِ اص هـاس ٕ، فٌاٍسٕذ٘تَل

ٖ  ٍ غ٘ش ٖدٍلت ّٕاػاصهاى، ًْادّا، ٍٖ تخلل ٖض ػلوممٌٌذگاى، هشاٌٌذگاى، كادسمٌٌذگاى ٍ ٍاسدم ؿتَد   دٍلتٖ حاكتل هت

ؿَد ٍ پغ ٖ هشتَط اسػال ه ّٕا َى٘ؼ٘وم ًٕفغ ٍ اػضإتِ هشاجغ ر ٖاٗشاى تشإ ًظشخَاّ هلٖ ٕغ اػتاًذاسدّاًَٗ ؾ٘پ

  ٖ)سػو هلٖتِ ػٌَاى اػتاًذاسد  ،ةٗهشتثظ تا آى سؿتِ عشح ٍ دس كَست تلَ هلٖ ٔت٘ومـٌْادّا دس ٘افت ًظشّا ٍ پٗاص دس

 ؿَد ٖاٗشاى چاج ٍ هٌتـش ه

مٌٌتذ  ٖ ِ هت ٘ي ؿذُ تْ٘٘ت ضَاتظ تؼًٗ٘ض تا سػا كلاحرٕهٌذ ٍ  ػلاقِ ّٕا ِ هؤػؼات ٍ ػاصهاىم ٖٗغ اػتاًذاسدّاًَٗ ؾ٘پ

ٖ  ة، تِ ػٌَاى اػتتاًذاسد ٍٗ دسكَست تلَ ٖتشسػ ،عشح هلٖدسمو٘تِ  ٖ    اٗتشاى  هلت ة، ٘ت ي تشتٗؿتَد  تتذ   چتاج ٍ هٌتـتش هت

ٖ  ٔي ٍ دس مو٘تت ٗتتذٍ  5 سٓاٗشاى ؿتوا  هلٖاػتاًذاسد  سات هقشِ تش اػاع مؿَد ٖه ٖلقت هلٖ ٖٗاػتاًذاسدّا اػتتاًذاسد   هلت

 ذُ تاؿذ ٘ة سػٗتِ تلَ ؿَدٖ ل هن٘تـاٗشاى اػتاًذاسد  هلٖدس ػاصهاى ِ مهشتَط 

(ISO) اػتتاًذاسد  ٖالوللت  ي٘ػاصهاى ت ٖاكل ٕشاى اص اػضاٗاد اػتاًذاس هلٖػاصهاى 
 ٖ النتشٍتنٌ٘تل الوللت  مو٘ؼتَ٘ى تت٘ي   ،1

(IEC 2 ؿٌاػٖ  الوللٖ اًذاصُ ٍ ػاصهاى ت٘ي ٖ (OIML) قتاًًَ
ٖ    4اػتت ٍ تتِ ػٌتَاى تٌْتا ساتتظ      3  مو٘ؼتَ٘ى متذمغ غتزاٗ

(CAC)
ختاف   ّٕتا ٕ اصهٌذٍ٘ ً ٖلمظ ٗاٗشاى ضوي تتَجِ تِ ؿشا هلٖ ٕي اػتاًذاسدّاٗمٌذ  دس تذٍ دس مـَس فؼال٘ت هٖ 5

 ؿَد  گ٘شٕ هٖ تْشُ ٖالولل ي٘ت ٕجْاى ٍ اػتاًذاسدّا ٖكٌؼتٍ  ٖ، فٌٖػلو ّٕا ـشفت٘ي پٗـَس، اص آخشم

مٌٌتذگاى، حفت     ت اص هلتش  ٗت ؿذُ دس قتاًَى، تتشإ حوا   ٌٖ٘ت ؾ٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ تا سػاٖ شاى هٗاػتاًذاسد ا هلٖػاصهاى 

 ٕ، اجتشا ٍٕ اقتلتاد  ٖغت ٘هح ؼتت ٗت هحلتَتت ٍ هلاحظتات ص  ٘فمٌ٘اى اص ٘، حلَل اعوٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٗػلاهت ٍ ا

اٗشاى سا تشإ هحلَتت تَل٘ذٕ داختل مـتَس ٍاٗتا اقتلام ٍاسداتتٖ، تتا تلتَٗة ؿتَسإ ػتالٖ           هلٖاص اػتاًذاسدّإ  ٖتؼض

اػتتاًذاسد   ٕـتَس، اجتشا  مهحلتَتت   ٕتتشا  ٖالوللت  ي٘تت  ٕتَاًذ تِ هٌظَس حف  تاصاسّاٖ  ػاصهاى همٌذ ٕاػتاًذاسد، اجثاس

ٌٌتذگاى اص ختذهات   م تتِ اػتتفادُ   تخـت٘ذى ٌتاى  ٘ي تتشإ اعو ٘  ّوچٌت ذمٌت  ٕآى سا اجثاس ٕتٌذ ٍ دسجِ ٖكادسات ٕاتّام

ّ  ٕض٘ت ، هوٖهـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػت  ٌّٔ٘ا ٍ هؤػؼات فؼال دس صه ػاصهاى ٕ ػ٘ؼتتن  ٍٖ كتذٍسگَا ت ٍ ٘ت فم٘ت ٗشٗهتذ  ّتا

ٖ ػتاصهاى  ٍػتاٗل ػتٌجؾ،     ال٘ثشاػَ٘ى)مّا ٍ هشامض ٍاػٌجٖ  ـگاُٗ، آصهاٖغ٘هح ؼتٗت صٗشٗهذ ًَتِ  گ يٗت اػتتاًذاسد ا  هلت

ٖ  ٖاتٗت شاى اسصٗت ت ا٘ذ كتلاح ٗ٘ت ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػاع ضَاتظ ًظام تأ ػاصهاى ظ تصم، ٗاحتشاص ؿتشا   كتَست مٌتذ ٍ دس   هت

ل ٗاّا، ٍاػتٌجٖ ٍػتا  ٗن ٖالولل ي٘ج دػتگاُ تٗمٌذ  تشٍ ّٖا ًظاست هشد آىنّا اػغا ٍ تش ػولت تِ آى٘ذ كلاحٌٗ٘اهٔ تأ٘گَاّ

ف ٗاٗتشاى اص دٗگتش ٍظتا    هلٖ ٕػغ  اػتاًذاسدّا ٕاستقا ٕتشا ٕاستشدمقات ٘ام تحقاس فلضات گشاًثْا ٍ اًج٘ي ػ٘٘ػٌجؾ، تؼ

  اػت ػاصهاىي ٗا
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 گفتارپیص

ًتَٗغ آى دس   مِ پ٘ؾ "ؿذگٖ دس آب جَؽ تؼ٘٘ي جوغ -تـش ػاخت ٗنؼشُّإ  ًخ -ًؼاجٖ "اػتاًذاسد

چْاسكذ ٍ ت٘ؼت  دس ٍ ؿذُ اػت تَػظ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تِْ٘ ٍ تذٍٗي ّإ هشتَط مو٘ؼَ٘ى

 هتَسد  1394ا11ا1 ّإ ًؼتاجٖ ٍ ال٘تا  هتَس    اػتاًذاسد پَؿاك ٍ فشآٍسدُ هلٖ مو٘تٔ اجلاعْو٘ي ٍ ً

ػتاصهاى هلتٖ   هقتشسات   ٍ قتَاً٘ي  اكتلاح  قتاًَى  3 هتادٓ  ٗل تٌذ اػتٌاد تِ اٌٗل اػت، گشفتِ قشاس تلَٗة

 .ؿَد هٌتـش هٖ اٗشاى هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ، 1371 هاُ تْوي هلَب ،اػتاًذاسد اٗشاى

خذهات،  ٍ ػلَم كٌاٗغ، صهٌ٘ٔ دس جْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘ـشفت ٍ تحَتت تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حف  شإت

اٗي  تنو٘ل ٍ اكلاح تشإ مِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ًظش تجذٗذ لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ

تٌاتشاٗي، . گشفت خَاّذ قشاس تَجِ هَسد هشتَط فٌٖ مو٘ؼَ٘ى دس ًظش تجذٗذ ٌّگام ؿَد، اسائِ اػتاًذاسدّا

  .مشد اػتفادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تجذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ تاٗذ

 

 :اػت صٗش ؿشح تِ گشفتِ قشاس اػتفادُ هَسد اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ مِهأخزٕ  هٌثغ ٍ

 
ISO 18066: 2015, Textiles – Man-made filament yarns- Determination of shrinkage in 

boiling water 



1 

 

  ضذگي در آب جًش تؼییه جمغ -بطز ساخت يکسزٌَاي  وخ -وساجي

 َذف ي دامىٍ کاربزد 1

ّإ چٌذ ف٘لاهٌتٖ تنؼچشُ  ؿذگٖ ًخ گ٘شٕ ه٘ضاى جوغ اًذاصُ سٍؽ تؼ٘٘ي ،ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد

  تاؿذ هٖپشٍپ٘لي، ػلَلضٕ ٍ     آه٘ذ، پلٖ اػتش، پلٖ ؿذُ ٍ غ٘ش تنؼچشُ اص جٌغ ال٘ا  پلٖ

 ، تٌْا سٍؽ خَدماس ت٘اى ؿذُ اػت اػتاًذاسد اٗي دس

 تنغ ماستشد داسد   دػٖ 3111موتش اص  چگالٖ خغٖتـشػاخت تا  ٗنؼشُّإ  اٗي اػتاًذاسد تشإ ًخ

 ٗافتِ ماستشد ًذاسد  ّإ ً٘وِ آساٗؾ اٗي اػتاًذاسد تشإ ًخ

 مزاجغ الشامي 2

  ّا اسجاع دادُ ؿذُ اػت هتي اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى تِ آى هذاسك الضاهٖ صٗش حإٍ هقشساتٖ اػت مِ دس

  ؿَد تذٗي تشت٘ة آى هقشسات جضئٖ اص اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى هحؼَب هٖ

ّا ٍ تجذٗذ ًظشّإ تؼذٕ آى  اكلاحِ٘، دس كَستٖ مِ تِ هذسمٖ تا رمش تاسٗخ اًتـاس اسجاع دادُ ؿذُ تاؿذ

ّا اسجاع دادُ  دس هَسد هذاسمٖ مِ تذٍى رمش تاسٗخ اًتـاس تِ آى  ؼتهَسد ًظش اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ً٘

  ّا هَسد ًظش اػت ّإ تؼذٕ آى ّوَاسُ آخشٗي تجذٗذ ًظش ٍ اكلاحِ٘، ؿذُ اػت

 :  اػت  اػتاًذاسد الضاهٖ  ماستشد اٗي  صٗش تشإ  اص هشاجغ  اػتفادُ

 -تِ كَست ملا  الٖ خغٖ )ًوشُ  ًخگ٘شٕ چگ اًذاصُ -ًؼاجٖ، 28اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  2-1

 سٍؽ آصهَى

اًجام ٍ   ػاصٕ آهادُ  تشإ  هح٘غٖ اػتاًذاسد  ؿشاٗظ -، ًؼاج948ٖ  ؿواسُ اٗشاى  تاًذاسد هلٖػا   2-2

 آصهَى

ّإ ّا ٍ سٍؽٍٗظگٖ -، آب هَسد هلش  دس آصهاٗـگاُ تجض1728ِٗاػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ    2-3

 آصهَى

 اريفاصطلاحات ي تؼ 3

 :دسٍ ماس هٖ غلاح ٍ تؼشٗف صٗش تِدس اٗي اػتاًذاسد، اك

3-1 

 ضذگي در آب جًش جمغ

مِ قثل ٍ تؼذ اص ػول٘ات ٍ تحت تٌؾ  تاؿذهٖماّؾ عَل آصهًَِ دس اثش ػول٘ات حشاستٖ دس آب جَؽ 

  ؿَد  كَست دسكذٕ اص عَل اٍلِ٘ ت٘اى هِٖ ٍ ت ؿذُ گ٘شٕ اًذاصُ

 اصًل آسمًن 4

عَل آصهًَِ قثل ٍ  اختلا  ؿذگٖ تشاػاع   جوغگ٘شد هٖهـخق دس آب جَؽ قشاس  آصهًَِ تحت ؿشاٗظ

 ؿَد  تؼذ اص ػول٘ات، هحاػثِ هٖ
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 ي مًاد يسايل 5

 مِ داسإ هـخلات صٗش اػت:پیچ،  کلاف  5-1

كَست خَدماس )تشقٖ  ٗا دػتٖ ماس ِ اػت مِ ت  1111 ± 2اmm(5 پ٘چ  هح٘ظ ملا   5-1-1

  مٌذ هٖ

ٍ ٗا اص  هحلّن پ٘چ٘ذى ًخ دس ٗل  )تشاٍسع  اػت تا اص سٍٕ هناً٘ضم سفت ٍ تشگـتهجْض تِ   5-1-2

 ّا دس ٌّگام پ٘چؾ ّوضهاى چٌذ ملا  جلَگ٘شٕ ؿَد  ًخ قشاس گشفتي سٍٕ ّن

 ّإ پ٘ـٌْادٕ تشإ اػوال تٌؾ دس هحذٍدُ ±11هجْض تِ ٍػ٘لِ اػوال تٌؾ تا دسػتٖ % 5-1-3

 تاؿذ  هٖ

ٕ ؿواسؽ تؼذاد دٍس ملا ، تشج٘حاً پ٘چؾ سا تِ كَست خَدماس هتَقف إ تشا داسإ ٍػ٘لِ 5-1-4

  تاؿذداسإ ػ٘ؼتن ّـذاس دٌّذُ پ٘ؾ اص سػ٘ذى تِ تؼذاد دٍس هَسد ًظش  اٌٗنِ ٗاا مٌذ ٍ

پ٘چ  تاؿذ تا تتَاى ملا  سا تِ آػاًٖ اص ملا  هناً٘ضهٖ تشإ ماّؾ هح٘ظ ملا   هجْض تِ 5-1-5

 خاسج ًوَد 

مِ داسإ هـخلات صٗش  ، سا تثٌ٘٘ذ 1)ؿنل  بٍ صًرت خًدکار ضذگي جمغ گیزي سٌيسیلٍ اوذا   5-2

 اػت:

 مٌذ، عَل آصهًَِ سا تا اٗي ٍػ٘لِ تٌؾ هـخلٖ سا تِ كَست خَدماس تِ آصهًَِ اػوال هٖ  5-2-1

  ؿَدگ٘شٕ ؿذُ هحاػثِ  ّإ اًذاصُ ؿذگٖ تش هثٌإ عَل تؼ٘٘ي مشدُ ٍ جوغ 1اmm 15پزٗشٕ  تفن٘ل

           تَاًذ ً٘شٍٕ  ّا مِ هٖ تشإ آٍٗختي آصهًَِ mm 611گْذاسًذُ آصهًَِ تا استفاػٖ ت٘ؾ اص ً 5-2-2

 cN5عَس هتَالٖ تِ ّش ملا  اػوال ًواٗذ ِ سا عٖ هذت صهاى آصهَى ت 2ا 

 تَاى اػتفادُ ًوَد  هٖ ً٘ض ًتاٗج هـاتِ مؼة اص ٍػاٗل هناً٘نٖ دٗگش تِ ؿشط -يادآيري

 محفظٍ آب جًش   5-3

تاؿذ تا تتَاى ٍ داسإ پٌْا ٍ ػوو هٌاػة  mm 611حذاقل استفاع هحفظِ آب جَؽ تاٗذ   5-3-1

ّا  دّٖ، آصهًَِ ًحَٕ مِ دس عٖ فشآٌٗذ حشاستِ كَست ػوَدٕ دس آى قشاس داد؛ تِ ّا سا ت آصهًَِ  ًگْذاسًذُ

 عَس ماهل دس آب جَؽ قشاس گ٘شًذ  ِ ت

   تاؿذ  ºC (3 ± 111دها تاٗذ   5-3-2

 ًگْذاسًذُ آصهًَِ تاٗذ دس هحفظِ آب جَؽ ثاتت ٍ هحنن قشاس گ٘شد    5-3-3

 مِ داسإ هـخلات صٗش اػت:که مجُش بٍ تًُيٍ،  خطک   5-4

كَست ػوَدٕ ِ تاؿذ تا تتَاى ًگْذاسًذُ آصهًَِ سا ت mm 611استفاع داخلٖ آى تاٗذ حذاقل  5-4-1

 مي تاؿذ  دسكذ حجن خـل 81اص  ت٘ـتش ًثاٗذ ،دس آى قشاس داد  فضإ اؿغال ؿذُ تَػظ ًگْذاسًذُ
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 تاؿذ  ّا  آصهًَِ پ٘شاهَى َّإ گ٘شٕ ٍ ثثت دهإ هجْض تِ دهاػٌج تشإ اًذاصُ  5-4-2

  تاؿذ ºC 3±داسإ ػ٘ؼتن جشٗاى َّا تشإ ثاتت ًگِ داؿتي دها تا دسػتٖ  5-4-3

 

 
 راَىما

 ًگْذاسًذُ آصهًَِ  1

 آصهًَِ  2

  2اcN 5 ً٘شٍٕ  3

 گ٘شٕ عَل اًذاصُ ٘ؼتنٍػ٘لِ اػوال ً٘شٍ ٍ ػ  4

 گ٘شٕ ً٘شٍ اًذاصُ ػ٘ؼتن  5
 خًدکاربٍ صًرت  ضذگي جمغ گیزي يسیلٍ اوذاسٌ -1ضکل 

 مًاد   5-5

 1728هلٖ اٗشاى ؿواسُ  عثو اػتاًذاسد 3آب هقغش ٗا آب دسجِ   5-5-1

  g/l 1 مٌٌذگٖ تا غلظت تا اثش خ٘غ هَاد فؼال دس ػغ   5-5-2

 آسمًوٍبزداري ي تُیٍ ٍ ومًو 6

 بزداري  ومًوٍ  6-1

 ؛ دس كَست ٍجَد) اػتاًذاسد ٍٗظگٖ مات دػتَسالؼول اسائِ ؿذُ دس هغاتو تا  6-1-1

 ؿَد  تِْ٘ دسخَاػت دس كَست تاٗذ 1ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ فلِ )تَدُ   6-1-2

                                                 
1- Bulk laboratory sample 

1 

2 

3 

4 

5 
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 1گاّٖ دس جذٍل تْش ٍ ًوًَِ آصهاٗـ ًوًَِ تؼذاد دس كَست ػذم ٍجَد دػتَسالؼول خاف،  6-1-3

 اسائِ ؿذُ اػت 

 
 تؼذاد ومًوٍ بُز ي ومًوٍ آسمايطگاَي -1جذيل 

تؼذاد جؼبٍ يا 

 کارته در محمًلٍ

تؼذاد جؼبٍ يا 

کارته در ايلیه 

 اوتخاب

تؼذاد جؼبٍ يا 

کارته اوتخابي بزاي 

 ومًوٍ محمًلٍ

َاي وخ  تؼذاد بستٍ

بزداري ضذٌ اس  ومًوٍ

 َز جؼبٍ يا کارته

وخ َاي  تؼذاد بستٍ

اوتخاب ضذٌ بزاي 

 ومًوٍ آسمايطگاَي

 ّوِ ّوِ ٗا موتش 11
ٗادآٍسٕ جذٍل سا 

 تثٌ٘٘ذ 
 21تقشٗثاً 

 21 2 11 11 21تا  11

 21 2 11 21 41تا  21

 21 1 21 41 41ت٘ـتش اص 

شإ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ اًتخاب ؿَد  تؼتِ ًخ ت 21تاٗذ حذاقل  تاؿذ  جؼثِ ٗا ماستي تاٗذ ٗنؼاى ّإ ًخ اًتخاب ؿذُ اص ّش تؼذاد تؼتِ -يادآيري

سعَتت گشفتِ،  مِ دس عٖ جاتجاٖٗ ٍ حول ٍ ًقل ّإ ًخ ّا سا آصهَى ًوائ٘ذ  تؼتِ موتش اػت، ّوِ آى 21ّإ ًخ دس هحوَلِ اص  اگش تؼذاد تؼتِ

   گ٘شٕ اًتخاب ًوَد  اًذ سا ًثاٗذ تشإ ًوًَِ  هؼَ٘ب ٍ لِ ؿذُ ٍ ٗا تاص ؿذُ

 تُیٍ آسمًوٍ  6-2 

ّا اص ٗل تؼتِ ًخ  دٍس تشٗضٗذ  اگش آصهًَِ جذا مشدُ ٍ ّإ ت٘شًٍٖ تؼتِ سا ّإ تِٗ ًخ  6-2-1

 ّا دٍس اًذاختِ ؿَد  هتش ًخ ت٘ي آصهًَِ 5ؿًَذ، تاٗذ حذاقل  گ٘شٕ هٖ ًوًَِ

پ٘چ تثٌذٗذ  تِ آساهٖ  ًخ سا اص ت٘ي ٍػ٘لِ اػوال تٌؾ ػثَس دّ٘ذ ٍ اًتْإ آى سا تش سٍٕ ملا   6-2-2

دػت آهذُ ِ ٍ تا تؼذاد دٍس هؼ٘ي ت  2)سا تا تٌؾ ٗنٌَاخت ٍ موتش اص تٌؾ هحاػثِ ؿذُ اص فشهَل  ملا 

ٗنذٗگش گشُ تپ٘چ٘ذ  ًخ سا دس ًضدٗنٖ گ٘شُ تثشٗذ ٍ دٍ اًتْإ ًخ سا تذٍى اػوال مـؾ تِ   1)اص فشهَل 

 پ٘چ خاسج مٌ٘ذ  اص ملا  گٖدسّن سفت پ٘چؾ ٍ تضً٘ذ  ملا  سا تِ دقت ٍ تذٍى

(1  
2

t
T

n
T




 

 مِ دس آى:

n  ؛كح٘  تؼذاد دٍس ًخ گشد ؿذُ تِ ًضدٗنتشٗي ػذد 

Tt ٖش حؼةتؼ٘٘ي ؿذُ تشإ ملا  ت چگالٖ خغ dtex؛ 

T ٖش حؼةاػوٖ آصهًَِ ت چگالٖ خغ dtex ٖتاؿذ ه  

 
 تؼییه ضذٌ بزاي کلاف وخ چگالي خطي -2 جذيل

 اسمي آسمًوٍ چگالي خطي

 (dtex) 

 تؼییه ضذٌ بزاي کلاف خطي چگالي

(dtex) 

411  ≥ 2511 

3111 ~ 411 < 11111 

 تؼ٘٘ي ًوائ٘ذ  28ًخ ًاهؼلَم تاؿذ، آى سا عثو اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  چگالٖ خغٖدس كَستٖ مِ 
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 اَ تؼذاد آسمًوٍ 6-3

س هجوَع آصهًَِ اص ّش تؼتِ ًخ اًتخاب ؿَد ٍ د 2تشإ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ فلِ، تاٗذ حذاقل   6-3-1

 آصهًَِ اص ٗل تْش تحت آصهَى قشاس گ٘شًذ  21

تشإ ًوًَِ آصهاٗـگاّٖ تْش، ٗل آصهًَِ اص ّش تؼتِ آهادُ مٌ٘ذ تٌحَٕ مِ تؼذاد مل آًْا  6-3-2

ًثاؿذ  دس كَست تشٍص اختلا  ًظش، ػِ آصهًَِ اص ّش تؼتِ آهادُ مٌ٘ذ تٌحَٕ مِ تؼذاد مل  21موتش اص 

  ًثاؿذ   61آًْا ت٘ـتش اص 

 آسمًن اوجامريش  7

 ساسي  آمادٌ  7-1

اًجام  948هغاتو تا اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  دس ؿشاٗظ هح٘غٖ اػتاًذاسد تاٗذ ػاصٕ آهادُ  7-1-1

  دؿَ

تؼذ اص آى تاٗذ  دّٖ ٍ ّا تِ تؼادل سعَتتٖ پ٘ؾ اص حشاست سػ٘ذى آصهًَِ تشإصهاى تصم   7-1-2

 تاؿذ  h 2 ٍ h 4 حذاقلتتشت٘ة 

 ّا اص ؿشاٗظ هح٘غٖ اػتاًذاسد اًجام ؿَد  آصهَى تاٗذ تلافاكلِ تؼذ اص خاسج مشدى آصهًَِ -يادآيري

 َا گیزي طًل ايلیٍ آسمًوٍ اوذاسٌ  7-2

آٍٗضاى مٌ٘ذ )ؿنل  ًگْذاسًذُ آصهًَِ تاتٕ دس تشت٘ة اص قلابِ ت سا ػاصٕ ؿذُ ٕ آهادُّا ملا   7-2-1

سا تِ اًتْإ ّش ملا  اػوال  2اcN 5قشاس گ٘شد  ً٘شٍٕ  لابق إ مِ گشُ ملا  دس تِ گًَِ  تثٌ٘٘ذسا  1

 عَس هؼتق٘ن ٍ ػوَدٕ دس جإ خَد قشاس گ٘شًذ ِ ٍ ت ُّا جلَگ٘شٕ ؿذ مٌ٘ذ تا اص دسّن سفتگٖ ملا 

دّ٘ذ ٍ تٌؾ سا عثو  قشاس  2-5)تٌذ ؿذگٖ  جوغ گ٘شٕ ٍػ٘لِ اًذاصًُگْذاسًذُ آصهًَِ سا دس   7-2-2

،  s (1±31 تِ هذت تِ كَست خَدماس تٌظ٘ن مٌ٘ذ  پغ اص اػوال تٌؾ  2)َل هقذاس تذػت آهذُ اص فشه

 ؿَد  گ٘شٕ هٖ عَس خَدماس اًذاصُِ ت 1اmm 1  تا دسػتٖ L0عَل اٍلِ٘ ملا  كا  ؿذُ )

(2  
t

F P T  
 مِ دس آى:

F ٍتش حؼة ً٘ش cN؛  

P تش حؼة  تٌؾcN/dtex؛ 

Tt  ٖتش حؼة  ملا  تِْ٘ ؿذُ چگالٖ خغdtex ٖسا تثٌ٘٘ذ  2-2-6دس تٌذ  2)جذٍل  تاؿذ ه  

 هقذاس تٌؾ اػوال ؿذُ تِ ؿشح صٗش اػت:

 ؛  cN/dtexتش حؼة   1ا15 ± 1ا115ًخْإ غ٘ش تنؼچشُ ) - 

  cN/dtexتش حؼة   1ا21 ± 1ا12) ًخْإ تنؼچشُ - 

ّا دس  ٘ذ تا توام ملا تشت٘ة تنشاس مٌِ گ٘شٕ خَدماس سا ت فشآٌٗذّإ تاسگزاسٕ ٍ اًذاصُ  7-2-3

 ًگْذاسًذُ آصهًَِ آصهَى ؿًَذ 
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 دَي در آب جًش ي خطک کزدن فزآيىذ حزارت 7-3

مِ  تاؿذإ  اًذاصُ پش مٌ٘ذ  هقذاس هَاد ٗاد ؿذُ تاٗذ تِ 5-5هحفظِ سا تا هَاد رمش ؿذُ دس تٌذ   7-3-1

 ٍس ؿَد  ًگْذاسًذُ آصهًَِ ماهلا دس آى غَعِ

دهإ  تادس هحفظِ آب جَؽ ، ّإ تاسگزاسٕ ّا ٍ ٍصًِ آصهًَِ ِ ّوشاُسا ت ًگْذاسًذُ آصهًَِ  7-3-2

دس آب    ماهلاmin (5±31ً كَست ػوَدٕ ٍ تِ هذتِ ّا سا ت هَسد ًظش قشاس دّ٘ذ  ًگْذاسًذُ آصهًَِ

 ٍس ًوائ٘ذ  غَعِ

 صهاى دّ٘ذ تا آب min11 ٍ  مٌ٘ذ دقت خاسجِ دّٖ، ًگْذاسًذُ آصهًَِ سا ت پغ اص حشاست  7-3-3

  تا 4-5تٌذ عثو ) مي خـل دس min 31دس اداهِ، ًگْذاسًذُ آصهًَِ سا تِ هذت آى خاسج ؿَد   ضافٖا

سا افضاٗؾ  خـل مشدى ، صهاىتاؿٌذ ّا ماهلا خـل ًـذُ اگش آصهًَِ    قشاس دّ٘ذºC (3±55  دهإ

 ذاسد قشاس دّ٘ذدس هح٘غٖ تا ؿشاٗظ اػتاً تشإ سػ٘ذى تِ تؼادل سعَتتٖ، ّا سا دّ٘ذ  پغ اص آى، آصهًَِ

دس هح٘غٖ تا ؿشاٗظ  مي خـل ّا سا تذٍى خـل مشدى دس تَاى آصهًَِ   ّوچٌ٘ي هٖ 1-7)عثو تٌذ 

 تشػٌذ  ٖاػتاًذاسد قشاس داد تا تِ تؼادل سعَتت
ؿذگٖ دس آب جَؽ تا تَجِ تِ فـاس َّا تغ٘٘ش  ًقغِ جَؽ آب تِ فـاس َّا ٍاتؼتِ اػت، جوغ اص آًجاٖٗ مِ -يادآيري

 د خَاّذ مش

 َا پس اس فزآيىذ گیزي طًل آسمًوٍ اوذاسٌ 7-4

 گ٘شٕ ٍػ٘لِ اًذاصُتا تا قشاسدّٖ ًگْذاسًذُ آصهًَِ دس  ًجام دّ٘ذسا ا 2-7رمش ؿذُ دس تٌذ هشاحل 

عَس خَدماس ِ ت 1اmm 1  تا دسػتٖ L1كا  ؿذُ ) ملا  ّش ، عَلخَدماس تِ كَست ؿذگٖ جوغ

 ؿَد  گ٘شٕ  اًذاصُ

 بیان وتايج 8

 ٍمحاسبريش   8-1

 آٗذ: تذػت هٖ  3)ؿذگٖ دس آب جَؽ اص فشهَل  جوغ

(3  0 1

0

1 0 0
L L

B W S
L


  

 مِ دس آى:

BWS ؛% تش حؼة ؿذگٖ دس آب جَؽ جوغ 

L0 تش حؼة عَل ملا  قثل اص قشاسگ٘شٕ دس آب جَؽ mm؛ 

L1 تش حؼة مِ اػت عَل ملا  تؼذ اص قشاسگ٘شٕ دس آب جَؽ mm ٖتاؿذ ه  

تاؿذ مِ تا دقت ٗل سقن اػـاس ت٘اى  گ٘شٕ ؿذُ هٖ ي ػذدٕ توام هقادٗش اًذاصُكَست ه٘اًگِ٘ ًتاٗج ت

 ؿَد  هٖ

 دقت  8-2

  تثٌ٘٘ذپَ٘ػت الف سا 
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 گشارش آسمًن 9

 ّإ صٗش تاؿذ: گضاسؽ آصهَى تاٗذ داسإ آگاّٖ

 ؛ػتاًذاسد هلٖ اٗشاىاٗي ا سٍؽ آصهَى عثو  9-1

 ؛آصهَى دهَس ّإ توام جضئ٘ات تصم تشإ ؿٌاػاٖٗ ًوًَِ  9-2

  ؛ؿذُ ٘ات، ػشػت تاسگزاسٕ ٍ تٌؾ اػوالؿشاٗظ آصهَى )دها، ًقغِ جَؽ آب، صهاى ػول  9-3

 ؛فـاس َّا  9-4

 ؛ؿذگٖ دس آب جَؽ  ًتاٗج آصهَى )عَل آصهًَِ قثل ٍ تؼذ اص ػول٘ات ٍ ه٘ضاى جوغ  9-5

 ّشگًَِ اًحشا  اص اٗي سٍؽ آصهَى؛  9-6

 ذُ ّشگًَِ پذٗذُ غ٘ش هؼوَل هـاّذُ ؿ  9-7
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 پیًست الف

 )اطلاػاتي(

 دقت ًنآسم

 

 صیفتً 1-الف

 تاس مِ ّشمذام دٍ ًَع ًخ ٍ ًتاٗج آصهَى هشتَط تِ پٌج  ّـت آصهاٗـگاُ دس آصهاٗؾ دقت ؿشمت ًوَدُ

 7442-2 اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ تذػت آهذُ عثو اًذ سا گضاسؽ مشدًذ  ًتاٗج تحت آصهَى قشاس گشفتِ

  ِ اػتاس گشفتهَسد تجضِٗ ٍ تحل٘ل قش

 تکزارپذيزي  2-الف

عٖ  هـاتِ سا تا ٗل ٍػ٘لِ ٖٗنؼاً ّإ آصهًَِعثو سٍؽ آصهَى اسائِ ؿذُ دس اٗي اػتاًذاسد، ٗل ماستش 

اختلا  ه٘اى دٍ ه٘اًگ٘ي ًتاٗج آصهَى تشإ ٗل آصهًَِ هحاػثِ مٌذ   آصهَى هٖ ٖهذت صهاى مَتاّ

 ؿَد  هٖ

ت٘ـتش  1-اٗذ ت٘ؾ اص ٗل تاس اص اػذاد رمش ؿذُ دس جذٍل الفًث دس ت٘ؼت آصهَى، اختلا  ه٘اى ًتاٗج،

 تاؿذ 

 تجذيذپذيزي  3-الف

ّإ ٗنؼاًٖ سا تا  ّإ هختلف آصهًَِ عثو سٍؽ آصهَى اسائِ ؿذُ دس اٗي اػتاًذاسد، ماستشاى دس آصهاٗـگاُ

صهًَِ ٗنؼاى اختلا  ه٘اًگ٘ي ًتاٗج تذػت آهذُ تش سٍٕ ٗل آدٌّذ   هتفاٍت هَسد آصهَى قشاس هٖ ٍػاٗل

 ؿَد   هحاػثِ هٖ

ت٘ـتش  1-دس ت٘ؼت آصهَى، اختلا  ه٘اى ًتاٗج، ًثاٗذ ت٘ؾ اص ٗل تاس اص اػذاد رمش ؿذُ دس جذٍل الف

 تاؿذ 

 میاوگیه  4-الف

 دٍ آصهًَِ سا دٍ تاس آصهَى ٍ ه٘اًگ٘ي ًتاٗج سا تشإ ّش ٗل، هحاػثِ مٌ٘ذ 

تاؿذ،  1-شاسپزٗشٕ ٍ تجذٗذپزٗشٕ رمش ؿذُ دس جذٍل الفاگش تفاٍت ٗاد ؿذُ تشاتش ٗا ت٘ـتش اص هقادٗش تن 

 داسٕ داسًذ  تا ٗنذٗگش اختلا  هؼٌٖ 95دس ػغ  اعوٌ٘اى %هقادٗش دٍ ه٘اًگ٘ي 

 
 وًع وخ پىجًن بز ريي وتايج آسمدقت  1-جذيل الف

 جىس ي وًع وخ
استز  وخ پلي

 تکسچزٌ وطذٌ

استز  وخ پلي

 تکسچزٌ ضذٌ

 6آمیذ  وخ پلي

 تکسچزٌ وطذٌ

 6آمیذ  پليوخ 

 تکسچزٌ ضذٌ

 66آمیذ  وخ پلي

 تکسچزٌ وطذٌ

 1ا19 1ا17 1ا24 1ا18 1ا18 تکزارپذيزي

 1ا44 1ا99 1ا51 1ا46 1ا87 تجذيذپذيزي
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 بپیًست 

 )اطلاػاتي(

 کتابىامٍ

سٍؽ آصهَى  –ؿذگٖ ًخ تؼ٘٘ي جوغ –ًؼاجٖ، 2391اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ ] 1[

 -ّإ ٗنؼشُ تغ٘٘ش ؿنل ٗافتِ )تنؼچشُ ؿذُ  ًخ -ًؼاجٖ، 4882اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ ] 2[

 ًاهِ ٍاطُ

قؼوت  -گ٘شٕ ّا ٍ ًتاٗج اًذاصُ دسػتٖ )كحت ٍ دقت  سٍؽ، 7442-2اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  ]3[

  دٍم: سٍؽ پاِٗ تشإ تؼ٘٘ي تنشاسپزٗشٕ ٍ تجذٗذپزٗشٕ

 تؼاسٗف  -تنؼچشُ شُٗنؼًخ  -، هٌؼَجات8234اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى ؿواسُ  ]4[

[5] EN 14621: 2006, Textiles-Multifilament yarns- Methods of test for textured or 

non-textured filament yarns 

[6] BISFA Test methods for polyamide filament yarns (2004 Edition) 

[7] BISFA Internationally agreed methods for testing polyester filament yarns (2004 

Edition) 

[8] BISFA Internationally agreed methods for testing textured filament yarns (2007 

Edition) 

[9] BISFA Testing methods for viscose, cupro, acetate, triacetate and lyocell 
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